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Interne Qualitatssicherung der NOVIRL BioTech GmbH

Die NOVIRL BioTech GmbH garantiert die Verwendung von Rohstoffen und Endprodukten
hdéchster Qualitat, welche von akkreditierten und unabhéngigen Laboren geprift werden. Die
verwendeten Rohstoffe stammen von zuverlassigen Lieferanten, deren Materialien den strengsten
Qualitatsstandards entsprechen.

Unsere Produkte werden im Rahmen eines umfassenden und strengen HACCP-basierten
Prozesses hergestellt. Dieser Prozess gewdhrleistet eine liickenlose Rickverfolgbarkeit der
Rohstoffe - vom Hersteller bis hin zum Endverbraucher. Dies garantiert die Sicherheit und die
einwandfreie Qualitat unserer Produkte in jeder Produktionsstufe.

Die Qualitat unserer Endprodukte wird kontinuierlich durch Tests in einem akkreditierten,
unabhangigen Labor Gberwacht. Zuséatzlich lassen wir sowohl unser Unternehmen als auch
unsere Produkte von externen Instituten zertifizieren, um die héchsten Qualitatsstandards und die
vollstandige Konformitat mit allen Vorschriften sicherzustellen.
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